AWS

TOZALTI TOZLARI
DK-F610

Standartlar

EN 760

A5.17 :F7A4 - EM12
A5.17 1 F7P5-EH14
A5.23 : F8A2 — EA2

SAAB168 ACH5

Kimyasal Analiz (%) :

Tozalt1 Tozu + Tel C Si Mn Mo
DK - F610 + DK - S120 (S2) 0.04-0.07 | 0.25-0.35 | 1.40-1.60 --
DK - F610 + DK - S126 ( S4) 0.07-0.09 | 0.30-0.40 | 1.65-1.80 --
DK - F610 + DK - S124 (S2Mo) | 0.04-0.08 | 0.30-0.40 | 1.50- 1.60 04-05

Mekanik Degerler ( % ):

Cekme Centik Darbe Dayanimi
D Akma 1SO-V (J)
Tozalt1 Tozu + Tel ( |\|a);ar21mmzl) Dayanimi1 | Uzama Oda
(N/ mm?2) . | -30°C | -40°C | -50°C
sicaklig

DK - F610 + DK - S120 (S2) 510-530 | 420-440 | 25-27 80-95 | 45-55 | 30-38 | --
DK -F610 +PDV'6 -S126 (S4) 525-540 | 425-440 | 24-26 - -- | 45-55 | 33-38

DK — F610 + DK - S124 (S2Mo) | 535-545 | 435-445 | 23-25 60-80 | 30-40 | -- -

Teknik Ozellikler:

Baziklik: ( Boniszewski) 1.5
Yogunluk: 1.20 Kg/dm?
Kurutma : 350 + 25 °C /2 saat
Akim Tipi : AC / DCEP
Ambalaj : 25 kg torba

Aciklama :

e Aluminat aglomere tip kaynak tozudur .
e Yiksek sicakliklarda dahi ciruf kolaylikla temizlenir.

e Twin ve tandem uygulamalarinda ve karbon ¢eliklerinin ¢ok pasolu alin kaynagi uygulamarinda kullanilir .

e Orta ve yliksek mukavemetli celiklerin kaynaginda , disik alasimda kullanilabilir.

e -40 °C ‘de yuksek ¢entik dayanimi verir .
e Distk nem tutmasi sebebi ile kaynak metalinde Hidrojen icerigi diistk olur.
o Genellikle su borulari, ince taneli ¢eliklerde , basingl kaplarda ,tersanelerde ve yapi geliklerinde kullanilir .



